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Produktbeschreibung

Premium Cast-PVC Laminierfolie fur langfristige Anwendungen im AuRRenbereich. Die transparente Folie
zeichnet sich durch ihre hohe Flexibilitdt aus und passt sich optimal auch an anspruchsvolle 3-
dimensionale Oberflachen an. Sie bietet eine ausgezeichnete Formbestdndigkeit sowie einen
hervorragenden UV-Schutz, wodurch Drucke zuverlassig vor Witterungseinflissen geschiitzt werden.
Ideal als hochwertige Laminierfolie fur langlebige und professionelle Anwendungen.

Frontmaterial
Cast-PVC Folie, gegossen, 0.03 mm

Abdeckmaterial
Einseitig silikonisiertes Kraftpapier, 90 g/m?

Haftklebstoff
Solvent-Polyacrylat, permanent, transparent, 0.028 mm

Technische Eigenschaften
FOLIENEIGENSCHAFTEN

Haltbarkeit bei vertikaler AuRenbewitterung,
mitteleuropdisches Normalklima

8 Jahr(e)

Lagerfahigkeit 2 Jahr(e) in Originalverpackung, bei 20 °C und 50% rel.

Luftfeuchtigkeit

Lésemittel- Wasser, Schwache Sauren, Salze und Bei Raumtemperatur

/ Chemikalienbesténdigkeit  Alkalien, Isopropanol, Waschlauge
(0,5% Haushaltsreiniger)

Maximaler Schrumpf Maximaler Schrumpf ldngs 0.1 mm verklebt auf Aluminium | FINAT TM 14, Durchschnittswert
Maximaler Schrumpf quer 0.1 mm FINAT TM 14, Verklebt auf Stahl, kein messbarer Schrumpf

in Querrichtung

ReiBdehnung Minimale ReiRdehnung ldngs 120 % DIN EN ISO 527
Minimale Reildehnung quer 120 %
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Reif3festigkeit Minimale ReiRfestigkeit langs 19 DIN EN ISO 527
N/mm?
Minimale Reifl3festigkeit quer 19
N/mm?
Temperaturbestandigkeit Minimale Temperatur -40 °C kurzzeitige Belastung bis 80 °C

Maximale Temperatur 60 °C

KLEBEEIGENSCHAFTEN

Klebkraft 12 N/25 mm nach 24h, rostfreier Stahl | FINAT TM 1, Durchschnittswert

VERARBEITUNG

Verklebungstemperatur Minimale Temperatur 10 °C

PRODUKTHINWEIS

Bei der Vielzahl der zu schitzenden Druckbilder und der unterschiedlichen Druckmethoden zu deren Herstellung ist es fir den
Verarbeiter unerlasslich, sich selbst von der Eignung der ORAGUARD®-Schutzlaminate fur das jeweilige Druckbild zu Gberzeugen.

WICHTIGE HINWEISE

Alle ORAGUARD® Produkte unterliegen wahrend des gesamten Herstellungsprozesses einer sorgfaltigen Qualitatskontrolle. Es wird
gewahrleistet, dass die Produkte in handelsublicher Qualitat und frei von Herstellungsfehlern ausgeliefert werden. Die
Rickverfolgbarkeit unserer Ware gemaf ISO 9001 ist anhand der Rollennummer gegeben. Die zu den ORAGUARD® Produkten
veroffentlichten Informationen beruhen auf Forschungsergebnissen, die das Unternehmen als zuverlassig erachtet, jedoch keine
Garantie darstellen. Aufgrund der vielféltigen Einsatzmdglichkeiten von ORAGUARD® Produkten und der anhaltenden Entwicklung
neuer Anwendungen obliegt es dem Kdaufer, die Eignung und Leistungsfahigkeit des Produkts fur den jeweiligen
Verwendungszweck genauestens zu prifen. Des Weiteren sind die von ORAFOL herausgegebenen Verarbeitungshinweise zu
beachten. Der Kaufer tragt samtliche Risiken, die sich aus der Verwendung dieser Produkte ergeben. Alle Angaben sind
vorbehaltlich etwaiger Anderungen.
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