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Предварительные замечания 
Компания ORAFOL предлагает широкий ассортимент самоклеящихся носителей для цифровой печати для самых 
разных случаев применения, а также пленки для ламинации, которые оптимально защитят печать. Чтобы 
гарантировать соответствие пленки заявленным характеристикам, при нанесении необходимо соблюдать 

следующие рекомендации по подготовке и наклеиванию.  

Если наклеивание нужно произвести на транспортное средство — соблюдайте также указания по обработке для 
оклейки автомобилей пленкой.  

Для нанесения графики компания ORAFOL рекомендует использовать материал из одной и той же партии. При этом 
ORAFOL гарантирует, что в рамках одного рулона пленки нет склеенных стыков и, следовательно, весь рулон 
состоит из одной партии. Если, несмотря на это, возникает необходимость в использовании материала из различных 
партий, то мастер должен проверить, не повлияют ли возможные различия между партиями на процесс нанесения 
пленки и конечный результат. 

Условия хранения и обработки  
Самоклеящиеся изделия в рулонах, поставляемые компанией ORAFOL, следует хранить в подвешенном положении 
(с боковыми опорами) или в вертикальном стоячем положении на прилагаемых рулонных опорах, но ни в коем 
случае не класть в горизонтальное положение (без боковых опор). Хранение и обработка должны осуществляться в 
прохладном, сухом и защищенном от воздействия солнечных лучей помещении при относительной влажности 
воздуха от 40% до 50% и температуре от +18°C до +22°C. Категорически запрещается хранить рядом с источниками 
тепла или под прямыми солнечными лучами. Необходимо соблюдать указания по срокам хранения, приведенные в 
соответствующих технических спецификациях.  

Указания по осуществлению печати  
С носителями для цифровой печати следует обращаться с большой осторожностью, работать с ними в 
хлопчатобумажных перчатках во избежание повреждения и загрязнения их поверхности. Перед осуществлением 
печати или нанесением оттиска необходимо проверить состояние поверхности. Кроме того, необходимо проверить 
файл для печати с учетом профилирования. Все носители для цифровой печати ORACAL®/ORAJET® требуют 
различных настроек принтера и управляющего программного обеспечения (RIP) в связи с их специфическими 
характеристиками, такими как качество ПВХ-пленки (мономерная/полимерная ПВХ-пленка) или толщина клеящегося 
слоя. При этом следует учитывать нанесение краски или специфические для того или иного красителя требования. 
Кроме того, в отношении сферы применения (в помещении / на открытом воздухе) и срока службы необходимо 
учитывать и сопоставлять данные о чернилах и материалах для цифровой печати.  

Сушка 
Носители, на которые только что была нанесена печать, необходимо разложить для высыхания в расправленном 
состоянии, чтобы растворители чернил могли испариться. Если до завершения процесса высыхания на 
отпечатанной области выполнять вырезку графических элементов с помощью режущего плоттера, то не исключается 
возможность их съеживания. Если выполнить ламинирование слишком рано, то, в зависимости от используемых 
чернил, остатки содержащихся в них растворителей не успевают выветриться, что ухудшает функциональные 
свойства пленки (адгезию, долговечность). Если пленка с нанесенной печатью недостаточно просохнет, то после 
печати в процессе просушивания она будет стягиваться обратно. Если процесс просушивания пленок производится 
после аппликации на субстрате, может возникать усадка, что вызывает отслоение пленки по краям, в выемках, 
углублениях и над заклепками. Поэтому, исходя из приведенных выше указаний, необходимо соблюдать время 
высушивания не менее 72 часов в расправленном состоянии (ровно разложить или подвесить). 
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Ламинирование 
Для того, чтобы материал служил дольше и сохранял оптимальное качество (блеск, насыщенность цвета, 
устойчивость к механическим повреждениям), для струйной печати рекомендуется ламинирование. 

Ламинаты ORAGUARD® улучшают цветовой эффект, придают желаемый внешний вид поверхности (глянцевая, 
матовая, шелковисто-глянцевая), отлично защищают от разрушительного воздействия ультрафиолетовых лучей 
солнца, а также от влаги и истирания. Загрязнения легко удаляются с помощью обычных чистящих средств. Мы 
рекомендуем при наклеивании поверх использовать только пленки одного и того же производителя и одного и того 
же типа (например, мономерные ПВХ-пленки должны ложиться на мономерные ПВХ-пленки, а полимерные ПВХ-
пленки — на полимерные ПВХ-пленки), поскольку сырьевые материалы, из которых они изготовлены, точно 
подобрано друг к другу. Во избежание деформации при многослойном монтаже ламинирование следует производить 
без натяжения. По этой же причине рекомендуемая температура прокатки — не выше 30°C. Кроме того, обращаем 
ваше внимание на наши рекомендательные перечни по совместимому использованию печатных материалов в 
струйной и термотрансферной печати, а также на специально предназначенные для этого ламинирующие пленки 
для защиты поверхности. Ознакомьтесь с информацией о защитных пленках ORAGUARD® на сайте www.orafol.de.  

Наклеивание  
Порядок наклеивания описан в указаниях по обработке для плоттерных материалов. При наклеивании на 
транспортные средства дополнительно действуют указания по обработке для оклейки автомобилей пленкой. При 
наклеивании на стекла автомобилей следует соблюдать указания по обработке для оклейки автомобилей пленкой, а 
также положения соответствующей омологации — разрешения на использование пленки (пленок) для того или иного 
типа.  

Примечание относительно видимости текстуры с микроканалами для вывода воздуха в 
пленках с технологией RA+  

Подложка и клеевой слой плёнок для сплошной оклейки транспортных средств имеют специальную текстуру 
ORACAL RA+, которая значительно улучшает возможность репозиционирования плёнки, а также позволяет быстрее 
и легче достигать желаемого результата. 

Эта текстура отличается от ORACAL RA шероховатостью подложки и, следовательно, поверхности клеевого слоя. 
Поэтому после наклеивания такой микрорельеф становится более заметным, что является одной из главных 
характеристик изделия. Видимость текстуры не является дефектом продукции, а обусловлена улучшенными 
эксплуатационными качествами структуры RA+. В зависимости от требований заказчика или пользователя подходит 
либо вариант RA, либо вариант RA+. Заказчик или пользователь должен самостоятельно оценить и принять 

решение до начала своего проекта. 

Что касается прозрачных пленок, следует отметить, что у пленок с системой микроканалов для отвода воздуха сразу 
после наклеивания возможно появление помутнения, которое через некоторое время уменьшается под 
воздействием тепла.  

Возможность удаления 
Соблюдайте соответствующие положения в указаниях по обработке для плоттерных материалов.  

Указания 
Компания ORAFOL предоставляет информацию о рекомендуемых принтерах и доступных ICC-профилях.  
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Указания по обработке составлены на основе наших знаний и опыта. Однако имеющиеся пояснения затрагивают не 
все аспекты, на которые важно обращать внимание в процессе наклеивания пленки. Предполагается наличие 
специальных знаний и навыков у оклейщиков и мастеров по рекламе. Поскольку в процессе обработки, наклеивания 
и эксплуатации могут оказывать влияние разнообразные факторы, мы рекомендуем покупателям самостоятельно 
проверять возможность использования нашей продукции для конкретной цели. Из предоставленной нами 

информации нельзя сделать вывод о том, что мы гарантируем наличие определенных характеристик. 

 
г. Оснабрюк, 19 ноября 2025 года 

ORAFOL Europe GmbH 
Orafolstraße 1, D-16515 Oranienburg 

(Ораниенбург, Германия) 

Тел.: +49 (0) 3301 864 0, 
факс: +49 (0) 3301 864 100 

graphic.solutions@orafol.de 

 


