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Osservazioni preliminari

ORAFOL offre un'ampia gamma di supporti autoadesivi per la stampa digitale destinati a numerose applicazioni diverse,
insieme a pellicole di laminazione perfettamente compatibili. Al fine di garantire che le pellicole si comportino come
specificato, durante I'applicazione & necessario attenersi alle seguenti istruzioni di preparazione e incollaggio.

Se si intende applicare la pellicola su un veicolo, si prega di seguire anche le indicazioni contenute nelle istruzioni per la
lavorazione relative all'applicazione di pellicole su veicoli.

ORAFOL raccomanda di utilizzare, per un'applicazione grafica, solo materiale proveniente dallo stesso lotto. A questo
proposito, ORAFOL garantisce che all'interno di un rotolo di pellicola non vi siano giunzioni e che, di conseguenza, non si
verifichino cambi di lotto. Se si dovesse comunque utilizzare materiale proveniente da lotti diversi, l'installatore dovrebbe
verificare se eventuali differenze legate al lotto possano influire sulla lavorazione delle pellicole e sul risultato finale.

Condizioni di conservazione e di lavorazione

| prodotti autoadesivi forniti da ORAFOL in rotoli devono essere conservati esclusivamente in posizione sospesa (con
supporti laterali) o in posizione verticale sugli appositi supporti in dotazione, ma mai in posizione orizzontale (senza supporti
laterali). Per quanto riguarda la conservazione e la lavorazione, & necessario garantire un ambiente fresco, asciutto e al
riparo dalla luce solare, con un'umidita relativa compresa tra il 40% e il 50% e una temperatura compresa tra +18 °C e +22
°C. E assolutamente vietato conservare il prodotto vicino a fonti di calore o alla luce diretta del sole. E necessario attenersi
alle indicazioni relative alla durata di conservazione riportate nelle rispettive schede tecniche.

Note sulla stampa

In linea di principio, i supporti per la stampa digitale dovrebbero essere maneggiati con grande cura e indossando guanti di
cotone, al fine di evitare danni e contaminazioni della superficie. Prima di procedere alla stampa o alla prova di stampa, &
necessario controllare le caratteristiche della superficie. Inoltre, &€ necessario verificare il file di stampa con la profilatura. Tutti
i supporti per stampa digitale ORACAL®/ORAJET® richiedono, a causa delle loro caratteristiche specifiche — quali la qualita
del film in PVC (film in PYC monomerico/polimerico) o lo spessore del laminato adesivo — parametri di regolazione diversi
per la stampante e il software di controllo (RIP). A tal proposito occorre tenere conto dell'applicazione del colore o delle
definizioni specifiche relative al colore. Inoltre, per quanto riguarda I'ambito di applicazione (interni/esterni) e la durata, &
necessario tenere conto delle indicazioni relative ai supporti per la stampa digitale e agli inchiostri e verificarne la
compatibilita.

Essiccazione

Una volta concluso il processo di stampa, i supporti appena stampati devono essere stesi ad asciugare, per consentire la
fuoriuscita dei solventi contenuti negli inchiostri. Se, prima della fine del processo di essiccazione, si ritagliano delle grafiche
nell'area stampata utilizzando un plotter da taglio, &€ probabile che le grafiche ritagliate subiscano un restringimento. Se la
laminazione viene eseguita troppo presto, a seconda dell'inchiostro utilizzato, i solventi residui presenti nell'inchiostro non
riescono a evaporare e compromettono le prestazioni della pellicola (potere adesivo, durata). Dopo la stampa e durante il
processo di essiccazione le pellicole stampate e non sufficientemente asciutte si restringono nuovamente. Se il processo di
essiccazione delle pellicole avviene dopo l'applicazione sul supporto, si pud avere un restringimento e un distacco della
pellicola lungo i bordi, nelle scanalature, nelle cavita e sopra i rivetti. Alla luce delle istruzioni sopra riportate, consigliamo di
rispettare un tempo di asciugatura di almeno 72 ore con la pellicola distesa (appiattita o appesa).
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Laminazione
Per garantire una maggiore durata nel tempo e una qualita ottimale (brillantezza, intensita del colore, resistenza ai danni
meccanici), si consiglia di plastificare le stampe a getto d'inchiostro.

| laminati ORAGUARD® esaltano I'effetto cromatico, garantiscono I'aspetto superficiale desiderato (lucido, opaco, satinato) e
offrono un'eccellente protezione dai raggi UV dannosi del sole, dall'umidita e dall'abrasione. Lo sporco pud essere facilmente
rimosso con l'ausilio di normali prodotti per la pulizia. Si consiglia di utilizzare per la sovrapposizione solo pellicole dello
stesso produttore e dello stesso tipo (ad esempio, pellicole in PVC monomerico su pellicole in PVC monomerico e pellicole in
PVC polimerico su pellicole in PVC polimerico), poiché le loro materie prime sono perfettamente compatibili tra loro. La
laminazione deve essere eseguita senza tensioni, onde evitare deformazioni del laminato. Per lo stesso motivo, si
raccomanda inoltre di non impostare la temperatura dei rulli a pit di 30 °C. Si rimanda inoltre alle nostre liste di prodotti
consigliati per I'uso complementare dei materiali di stampa nella stampa a getto d'inchiostro e a trasferimento termico,
nonché alle pellicole di laminazione previste a tale scopo come protezione superficiale. Si prega di consultare le informazioni
sul prodotto relative alle pellicole protettive ORAGUARD® all'indirizzo www.orafol.de.

Incollaggio

Le istruzioni per l'incollaggio sono descritte nelle indicazioni per I'utilizzo dei supporti per plotter. Per I'applicazione su veicoli
si applicano inoltre le istruzioni di lavorazione relative all'applicazione di pellicole su veicoli. In caso di applicazione sulle vetri
dei veicoli, &€ necessario attenersi alle indicazioni contenute nelle istruzioni di posa «Applicazione di pellicole adesive sui
veicoli» e alle rispettive omologazioni delle pellicole utilizzate.

Nota sulla visibilita della struttura dei condotti dell'aria nelle pellicole con struttura RA+
La struttura ORACAL RA+ presente nel liner e nell'adesivo delle pellicole per car wrapping € stata sviluppata per migliorare
notevolmente la riposizionabilita delle pellicole e ottenere cosi risultati di applicazione piu semplici e rapidi.

Questa struttura si differenzia dalla struttura ORACAL RA per la ruvidita del liner e, di conseguenza, della superficie adesiva.
Di conseguenza, una volta eseguito I'incollaggio, la struttura risulta piu evidente e costituisce quindi una delle caratteristiche
fondamentali del prodotto. La visibilita della struttura non costituisce un difetto del prodotto, ma & dovuta alla maggiore
praticita d'uso della struttura RA+. A seconda delle esigenze dei clienti o degli utenti, &€ possibile optare per la versione RA o
per la versione RA+. Tale valutazione deve essere effettuata dal cliente o dall'utente prima dell'avvio del progetto.

Per quanto riguarda le pellicole trasparenti, va sottolineato che, nel caso delle pellicole con struttura a canali d'aria, subito
dopo l'applicazione pud verificarsi un’opacizzazione: un effetto che tuttavia diminuisce con il tempo e sotto I'effetto del calore.

Rimovibilita
Si prega di fare riferimento alle indicazioni riportate nelle istruzioni per la lavorazione dei supporti per plotter.

Note
ORAFOL fornisce informazioni sulle stampanti consigliate e sui profili ICC disponibili.
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Le istruzioni per la lavorazione si basano sulle nostre conoscenze ed esperienze. Non vengono illustrati tutti gli aspetti da
tenere in considerazione per l'incollaggio. Si richiedono conoscenze e competenze specifiche del settore tipiche di un tecnico
pubblicitario o di un installatore di cartellonistica. Data la molteplicita dei fattori che possono influire sulla lavorazione,
l'incollaggio e l'utilizzo, consigliamo di testare i nostri prodotti con prove specifiche in caso di applicazioni particolari. Dalle
nostre indicazioni non & possibile dedurre l'assunzione di alcuna garanzia in merito alla presenza di determinate
caratteristiche.
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