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Remarques liminaires 
ORAFOL fournit une large gamme de supports d’impression numérique autoadhésifs pour de nombreuses applications 
différentes, ainsi que des films de lamination parfaitement adaptés. Afin de garantir que les films se comportent comme 
escompté, il est nécessaire de respecter les instructions de préparation et de collage suivantes.  

S’il est prévu d’effectuer un collage sur un véhicule, vous devez également vous référer aux explications contenues dans les 
instructions de traitement pour le collage de films sur les véhicules.  

ORAFOL recommande d’utiliser uniquement du matériel provenant du même lot pour une application graphique. Dans ce 
contexte, ORAFOL garantit qu’il n'existe aucun raccord au sein d’un rouleau de film et que par conséquent cela ne donne 
lieu à aucun changement de lot. Si vous deviez tout de même utiliser des matériaux provenant de lots différents, le 
transformateur devrait vérifier si les différences éventuellement présentes et liées aux lots affectent le traitement des films et 

le résultat. 

Conditions de stockage et de traitement  
Les produits auto-adhésifs qu’ORAFOL fournit sous forme de rouleaux doivent toujours être stockés suspendus (supports 
latéraux) ou debout sur les supports de rouleau à disposition, mais jamais couchés (sans supports latéraux). Pour ce qui 
concerne le stockage et le traitement, il convient de conserver un climat ambiant frais, sec et à l’abri du soleil avec une 
humidité relative de 40 % à 50 % et une température de +18°C à +22°C. Il convient d’éviter absolument un stockage exposé 
à proximité d’un radiateur ou en plein soleil. Les informations relatives à la durée de stockage à consulter dans les fiches 
techniques doivent être prises en compte.  

Informations relatives à l’impression  
Les supports d’impression numérique doivent toujours être manipulés avec un grand soin à l’aide de gants en coton afin de 
prévenir tout dommage de surface et toute contamination. La qualité de la surface doit être vérifiée avant l’impression ou les 
tests de pression. Le fichier d’impression doit également être vérifié avec le profilage. Tous les supports d’impression 
numérique ORACAL®/ORAJET® nécessitent des critères de réglage différents pour l’imprimante et le logiciel de contrôle 
(RIP) du fait de leurs propriétés, telles que la qualité du film PVC (film PVC monomère/polymère) ou l’épaisseur de l’adhésif. 
L’application des couleurs ou les définitions spécifiques aux couleurs sont des points qu’il convient de prendre en compte. En 
outre, les informations relatives aux consommables et encres d’impression numérique doivent être observées et comparées 

par rapport aux conditions d’application (intérieur/extérieur) et la durée de conservation.  

Séchage 
Une fois l’opération d’impression achevée, les supports fraîchement imprimés doivent être étalés pour sécher afin que les 
solvants contenus dans les encres puissent s’évaporer. Si des graphes sont tracés dans la zone imprimée au moyen d’un 
traceur de découpe avant même la fin du processus de séchage, il faut s’attendre à une rétraction des graphes découpés. 
Selon l’encre utilisée, une lamination trop précoce risque d’empêcher les solvants résiduels de l’encre de s’évaporer, et donc 
de nuire à la fonctionnalité du film (adhérence, durée de conservation). Les films imprimés qui n’ont pas eu de temps de 
séchage suffisant ont tendance, à l’issue de l’impression, à se rétracter pendant le processus de séchage. Si le séchage des 
films intervient après l’application sur le support, cela peut induire la rétraction et le décollement du film sur les bords, dans 
les rainures et les creux, et sur les rivets. Sur la base des informations mentionnées ci-dessus, nous recommandons de 
respecter un temps de séchage d’au moins 72 heures du produit étalé (à plat ou suspendu). 
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Lamination 
Pour assurer une durée de vie plus longue et une qualité optimale du produit (brillance, profondeur de couleur, résistance 
aux dommages mécaniques), il est recommandé de plastifier les impressions à jet d’encre. 

Les laminés ORAGUARD® améliorent le rendu des couleurs, garantissent l’aspect de surface souhaité (brillant, mat, satiné) 
et protègent remarquablement des rayons UV nocifs du soleil ainsi que de l’humidité et de l’abrasion. Les salissures peuvent 
être éliminées aisément à l’aide de produits de nettoyage classiques. Nous recommandons d’employer uniquement des films 
d’un même fabricant et de même type (p. ex. films PVC monomères sur films PVC monomères, et films PVC polymères sur 
films PVC polymères) lors de l’application par superposition, car leurs compositions sont parfaitement assorties l’une à 
l’autre. Le laminage ne doit subir aucune tension afin de prévenir la déformation des films composites. Pour la même raison, 
il est également recommandé de ne pas régler la température des rouleaux à plus de 30°C. De plus, nous vous renvoyons à 
nos listes de recommandations relatives aux applications complémentaires des matériaux d’impression pour les impressions 
à jet d’encre et par transfert thermique, ainsi qu’aux films de lamination prévus à cet effet en guise de scellement de surface. 
Veuillez consulter les informations sur les produits relatives aux films protecteurs ORAGUARD® sur le site www.orafol.de.  

Collage  
L’opération du collage est décrite dans les instructions de traitement des supports pour traceur. Le collage sur véhicules 
renvoie aux instructions de traitement également applicables pour le collage de films sur véhicules. Pour ce qui concerne le 
collage sur les vitres de véhicules, il convient de respecter les instructions figurant dans les instructions « Collage de film sur 

véhicules » ainsi que l’homologation de type dédiée à chaque film utilisé.  

Remarque concernant la visibilité de la structure des canaux d’air dans les films à structure 
RA+  

La structure RA+ d’ORACAL dans le revêtement et l’adhésif des films d’habillage automobile a été développée pour 
améliorer significativement la repositionnabilité des films et ainsi permettre un résultat d’application plus facile et rapide. 

Cette structure se distingue de la structure RA d’ORACAL par la rugosité du revêtement et donc de la surface adhésive. On 
observe par conséquent une meilleure visibilité de la structure après le collage, ce qui constitue une des propriétés 
fondamentales du produit. La visibilité de la structure ne représente pas un défaut du produit ; elle est davantage due à 
l’applicabilité améliorée de la structure RA+. Selon les attentes du client ou de l’utilisateur, celui-ci peut opter pour la variante 
RA ou la variante RA+. Au client ou à l’utilisateur de décider lui-même, en amont de son projet, du type d’application qu’il 
entend pratiquer. 

Pour ce qui concerne les films transparents, il convient de noter que les films ayant une structure à canaux d’air peuvent 
révéler une turbidité immédiatement après le collage, qui diminue avec le temps et sous l’effet de la chaleur.  

Enlèvement 
Veuillez vous référer aux informations pertinentes dans les instructions de traitement des supports pour traceur.  

Remarques 
ORAFOL fournit des informations sur les imprimantes recommandées et les profils ICC disponibles.  
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Nous fondons ces instructions de traitement sur nos connaissances et notre expérience. Elles n’abordent pas tous les 
aspects à prendre en compte pour l’opération de collage. Car elles présupposent aussi le savoir-faire technique et l’habileté 
des techniciens de publicité et applicateurs. En raison de la grande diversité des influences possibles dans le traitement, le 
collage et l’utilisation, il est recommandé de tester nos produits en effectuant vos propres essais si vous souhaitez réaliser 
des applications spéciales. Nos informations ne permettent pas de déduire une garantie quant à la présence de certaines 

propriétés spécifiques. 
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