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Allgemeine Anforderungen

ORAFOL® Folien fur die Bootsverklebung (nachfolgend auch ,ORAFOL® Folie*) sind hochwertige, selbstklebende
Folienprodukte der ORAFOL Europe GmbH (nachfolgend auch ,ORAFOL®) fiir die temporare, dekorative Veranderung eines
Boots.

Bitte beachten Sie, dass Folien naturgemal empfindlicher sind als Lacke. Dementsprechend sind Folien sowohl bei der
Verarbeitung als auch bei der Pflege und Reinigung besonders schonend zu behandeln. Bei der Verarbeitung (Verklebung
und Entfernung) sowie der Pflege und Benutzung von ORAFOL® Folien sind wunsere aktuellen
Verarbeitungsrichtlinien (jeweils abrufbar unter: www.orafol.com/gp/europe/de/support) zu beachten und einzuhalten, da
sonst insbesondere die Maximalhaltbarkeitsangaben nach unseren Erfahrungen nicht erreicht werden kdnnen.

Die Verklebung von ORAFOL® Folien sowie deren Entfernung darf ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal (also
ausgebildeten und erfahrenen Werbetechnikern oder Verklebern) durchgefiihrt werden.

Bei nicht fachgerechter oder unsachgemaRer Verklebung oder Entfernung von ORAFOL® Folien bzw. der Verwendung von
Folientypen, die fiir die konkrete Verklebung nicht geeignet sind, kann der Lack des betroffenen Boots Schaden nehmen
und/oder die Haltbarkeit der ORAFOL® Folien deutlich verringert sein.

Haltbarkeiten

Die in den technischen Datenblattern angegebenen zu erwartenden Haltbarkeiten sind Maximalhaltbarkeiten, die nur bei
einer vertikalen (senkrechten) Anwendung unter normalen, mitteleuropdischen Umweltbedingungen (Klimazone 1) auf
Booten erreicht werden kénnen. Fir Verklebungen am Bootsrumpf und in anderen Klimazonen sind die Haltbarkeiten nach
unten stehender Tabelle reduziert.

Die nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick iiber die zu erwartende Verringerung der Maximalhaltbarkeiten bei hiervon
abweichenden Umweltbedingungen und Ausrichtungen der Verklebung, unterteilt in drei Klimazonen. Verklebungen mit einer
Abweichung von gréRer 10° von der Vertikalen werden als horizontale Verklebungen definiert. Die Angaben sind guiltig fir
alle Farb- und Metallicfolien von ORAFOL, die im Vertikal- und im Horizontalbereich verwendet werden kénnen.

Fir Druck- und Digitaldruckmedien gelten die zu erwartenden maximalen Haltbarkeiten ausschlieRlich bei vertikaler
Verklebung. Basis fir die Bewertung der maximalen Haltbarkeiten sind die Angaben im Technischen Datenblatt der
jeweiligen Serie.

Klimazone 1)*: Klimazone 2)*:
Vertikal: Angabe technische Datenblatter minus 2 Vertikal: K1) vertikal minus 2 Jahre
Jahre (metallic minus 1 Jahr)
Horizontal: Vertikal minus 50 %** Horizontal: Vertikal minus 50 %**
Klimazone 3)*: Ausnahmen
Bei zu erwartenden maximalen Haltbarkeiten von < 5 Jahren
Vertikal: K1) vertikal minus 4 Jahre in K1) vertikal gilt fur:

K2) vertikal = K1) vertikal minus 50%

: . : : 0/ %%
Horizontal: Vertikal minus 50 % K3) vertikal = K2) vertikal minus 50%

* Definition der Klimazonen siehe Karte auf Seite 2, ** gilt nicht bei dem Einsatz von scharfen Reinigungsmitteln (z.B. zum
Entfernen von Salzréandern), da diese die Folie angreifen kdnnen. Insbesondere in salzhaltigen Gewassern sollte nach jeder
Fahrt mit klarem Wasser nachgewaschen werden.
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Abb. 1: Darstellung der drei Klimazonen

Zu erwartende maximale Haltbarkeiten in Jahren bei Verklebung auf Bootsrumpf

Klimazone 1 Klimazone 2 Klimazone 3
vertikal horizontal vertikal horizontal vertikal horizontal
10.0 8.0 8.0 4.0 6.0 3.0
8.0 4.0 6.0 3.0 4.0 2.0
6.0 3.0 4.0 2.0 2.0 1.0
4.0 2.0 2.0 1.0 1.0 0.5
2.0 1.0 1.0 0.5 0.5 0.25
1.0 0.5 0.5 0.25 0.25 0.13

Hinweise

Aus den Angaben zu der erwartenden maximalen Haltbarkeit lassen sich generell keine Garantie- oder Gewahrleistungs-
oder sonstige Anspriiche ableiten. Die Grundlage sind Erfahrungswerte aus kinstlichen und natirlichen
Bewitterungsergebnissen unter Normbedingungen und lassen sich nicht pauschal auf die zu erwartende maximale
Haltbarkeit fir jedes Boot Ubertragen, da hier die Einflisse (u. a. durch zusatzliche mechanische und chemische
Beanspruchung) vielschichtiger sind.

Eine Verklebung auf Booten wird generell nur oberhalb der Wasserlinie empfohlen. Fiir Verklebungen unterhalb der
Wasserlinie werden keine Gewahrleistungen gegeben.
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Vorbereitende MaBnahmen

Um ein bestmdgliches Ergebnis zu erzielen, sind vor der Verklebung des Boots eine Reihe von vorbereitenden Malnahmen
durchzufiihren, die nachfolgend beschrieben sind:

Priifung der Bootsoberflache

ORAFOL-Folien, die fiir die Bootsbeschriftung oder -verklebung empfohlen werden, sind hinsichtlich Klebstoffchemie und
Klebkraft so konzipiert, dass sie einen qualitatsgerecht aufgebrachten, vollstandig ausgeharteten Gelcoat nicht abheben bzw.
den Lack nicht angreifen. Sie sind ebenfalls fir Bootsoberflachen aus Aluminium geeignet. Dabei ist jedoch eine
ruckstandsfreie Wiederentfernbarkeit nicht garantiert.

Verkleben Sie ORAFOL®-Folien nur dann, wenn diese Qualitatsanforderungen von dem Bootslack auch erfiillt werden. Im
Zweifelsfall wenden Sie sich bitte vor der Verklebung an den Bootshersteller oder einen fachkundigen Lackierer.

SchlieRlich darf der Gelcoat bzw. Lack des betroffenen Boots nicht beschadigt sein; das heif’t, es dirfen keine
Beschadigungen durch Rost, Brand, Kratzer, Steinschlag, altersbedingte Versprédung o. a. vorliegen. Lésungsmittelreste
infolge unsachgemafer Reinigung oder zu frische Lackierungen kdnnen zur Blasenbildung zwischen Folie und Untergrund
fuhren und das Haftvermdgen beeintrachtigen. Es ist sicherzustellen, dass nur vollstdndig getrocknete und ausgehéartete
Lacke beklebt werden. Ein Richtwert ist eine Mindesttrocknungszeit von drei Wochen. Sollten mit der Zeit Risse im
Untergrund auftreten, so wird die Folie ebenfalls reilRen. Dies stellt keinen Mangel der Folie dar.

Kunststoffteile an Booten diirfen ausschlieflich dann mit ORAFOL® Folien beklebt werden, wenn diese lackiert sind oder es
sich um vollkommen glatte Kunststoffoberflachen handelt. Ist dies nicht der Fall, kann die Haftung der ORAFOL® Folien zum
Untergrund deutlich verringert sein. Im Zweifel ist vor der Verklebung von Kunststoffoberflachen der sogenannte
Wassertropfchentest wie folgt durchzufiihren: Hierbei benetzt man die zu beklebende Kunststoffoberfliche mit Wasser.
Fliekt das Wasser ohne gréRere Tropfchenbildung ab, so kann die Kunststoffoberflache beklebt werden. Perlt das Wasser
von der Kunststoffoberflache ab, ist die Beklebung mit Materialien, welche mit HT-Klebstoffen ausgeruistet sind, zu prifen.

Auswahl des Folientyps
In einem weiteren Schritt ist der fur die geplante Verklebung geeignete Folientyp zu ermitteln.

a) fur die Verklebung von Bootsrimpfen mit leichten 3D-Geometrien und Nieten mit dem Vorteil einer ausgezeichneten
Verarbeitbarkeit im HeiRtiefziehverfahren:
gegossene (Cast-) Folien.

b) fir die Verklebung auf Booten oder Bootsteilen ohne ausgepragte 3D-Geometrien:
Strukturfolien (Premium Structure Cast)
c) Fiur die Verklebung in tiefen und schwierigen Sicken sind die Folien einzuschneiden und iberlappend zu verkleben.

Wenden Sie sich im Zweifelsfall bitte an Ihren Fachhandler.

Helle Farbtdne und farbige Metallicténe weisen naturbedingt eine geringere Opazitat (Deckkraft) auf als dunkle Farbtone. Bei
dunklen Untergriinden kann deshalb beim Einsatz von ORAFOL® Folien mit hellen Farbténen oder farbigen Metallictonen ein
veranderter Farbeindruck entstehen. Hier ist vorher zu klaren, ob mit der ausgewéahlten ORAFOL® Folie das gewlinschte
Ergebnis erreicht werden kann.

Uberprifung der ausgewahiten ORAFOL® Folie

Uberpriifen Sie vor der Verarbeitung die ausgewahlte ORAFOL® Folie auf erkennbare Mangel. Soweit im Rahmen der
Vorabkontrolle erkennbare Mangel identifiziert werden, darf diese Folie nicht verarbeitet werden. Bitte setzen Sie sich in
diesem Fall mit lnrem Fachhandler in Verbindung.
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Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass nach der Verarbeitung einer ORAFOL® Folie eine spatere Reklamation aufgrund
vorbestehender Mangel grundsatzlich nicht mehr anerkannt werden kann.

Verwenden Sie ausschlieBlich ORAFOL® Folien der gleichen Charge (erkennbar anhand der riickseitig am Rand
aufgedruckten Chargennummer) fiir ein zu beklebendes Objekt. Der Einsatz von ORAFOL® Folien unterschiedlicher
Chargen fir ein zu beklebendes Objekt oder die kombinierte Verarbeitung mit Produkten anderer Hersteller ist nicht zuléssig,
da sie sich negativ auf die Verarbeitung und das Ergebnis auswirken kénnen.

Zu Dokumentationszwecken ist ein unverklebtes Muster der ausgewahlten ORAFOL® Folie mit vollstandigem riickseitigem
Randdruck zu archivieren.

Vorbereitung des Boots
Vor der Verklebung ist das Boot wie nachfolgend beschrieben vorzubereiten:

a) Der Bootsrumpf ist zunachst vollstandig und grindlich zu reinigen (z.B. mit Hochdruckreiniger, weiterhin Entfettung mit
Lésemitteln wie z.B. Aceton). Hierbei ist darauf zu achten, dass kein Wachs oder ahnliches verwendet wird. Zum
Zeitpunkt der Verklebung muss das Boot vollstandig gereinigt und trocken sein.

b) Demontieren Sie vor der Verklebung alle stérenden Anbauteile (z.B. Auspuffrohrabdeckung, Stutzen der Entliiftungen,
Luftungsgitter).

c) Verwenden Sie generell keine Reinigungsmittel, die dazu dienen, mittels Nanotechnologie eine Nanoversiegelung oder
Nanobeschichtung auf dem zu reinigenden Untergrund zu erzeugen. Auch Polituren die Teflon 0.a. enthalten, sind nicht
geeignet. Hier sind die Angaben der Hersteller zu beachten.

d) Reinigen Sie anschlieRend alle zu beklebenden Flachen mit dem ORACAL® Oberflachenvorreiniger oder mit Isopropanol
nach. Setzen Sie hierfir keinen Spiritus ein. Stellen Sie sicher, dass eventuell noch vorhandene Reste von
Reinigungsmitteln griindlich und vollstéandig entfernt werden.

e) Stellen Sie abschlieend sicher, dass die Bootsoberflachen, Kanten, Sicken, Mulden und Fugen vollstéandig trocken sind.
Insbesondere ist Restfeuchte unter den Dichtungsgummis sorgfaltig zu entfernen. An abgedichteten Beschlagen das
Uberflissige Dichtmittel entfernen. Sollten unsauber montierte Fugen begradigt oder entfernt werden, sind diese nach der
Beklebung neu zu verlegen.

Verklebung von ORAFOL® Folien
Die Verklebung findet trocken statt.

Bei Teildekorationen (z.B. Zierstreifen, Beschriftungen) auf ebenen und schwach gewdlbten Oberflachen ist eine
Nassverklebung méglich, jedoch nur fiir Folien ohne mikrostrukturiertem Klebstoff!

Folien mit mikrostrukturiertem Klebstoff (RapidAir®) und Strukturfolien (Premium Structure Cast) sind generell nicht fir die
Nassverklebung geeignet!

Erforderliches Werkzeug
Folgende Werkzeuge sind fur die Verklebung zwingend erforderlich:

e Folienrakel mit Filzkante (empfohlen werden weiche Filze auf Naturfaserbasis)
e Folien-, Papiermesser oder Skalpell

o  HeiBluftfon

e Infrarotthermometer

e Handschuhe
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Verarbeitungsbedingungen

e Das Boot muss fiir eine groRflachige Verklebung vollstandig aus dem Wasser geholt und vorher wie beschrieben
gereinigt werden. Fur Beschriftungen bzw. Dekorstreifen kann das Boot unter Umstanden im Wasser bleiben.

e  Flhren Sie die Verklebung von ORAFOL® Folien ausschlieRlich in sauberen, staubfreien und hellen Raumen durch
(mit Hebebiihne oder Montagerampe).

e Die zu beklebende Bootsoberfliche muss die im jeweiligen Datenblatt der ausgewahlten ORAFOL® Folie
aufgefiihrte Mindestverklebungstemperatur besitzen. Das bestmdgliche Ergebnis erreicht man bei Temperaturen
von +21° C bis +23° C auf der zu beklebenden Bootsoberflache. Die Temperatur auf der Bootsoberfliche kann
leicht mit einem Infrarotthermometer bestimmt werden.

Testverklebung

Fihren Sie nach der vorbereiteten Reinigung des Boots (vgl. Seite 4) und vor jeder endgultigen Verklebung unbedingt eine
Testverklebung durch. Priifen Sie 24 Stunden nach der Testverklebung die Endhaftung der ORAFOL® Folie. Wiederholen
Sie die vorbereitende Reinigung (vgl. Seite 4), wenn die ORAFOL® Folie zu schwach klebt und/oder sich Gasblaschen unter
der Folie bilden sollten. Zum Vergleich empfiehlt sich eine zeitgleiche Testverklebung auf unkritischen Untergriinden.

Eine zu schwache Endhaftung der ORAFOL® Folie kann auftreten, wenn die (vorbereitende) Reinigung des Boots oder von
Bootsteilen mit Reinigungsmitteln erfolgte, die dazu dienen, mittels Nanotechnologie eine Nanoversiegelung oder
Nanobeschichtung auf dem zu reinigenden Untergrund zu erzeugen. In diesem Fall ist eine erneute vorbereitende Reinigung
des Boots (entsprechend Seite 4) erforderlich, sowie anschlieffend eine erneute Testverklebung durchzufiihren.

Verklebe-Prozess

Grundsaétzliches

Gegossene Hochleistungsfolien (Cast-Folien) kénnen in Sicken heil} tiefgezogen werden. Bei Verklebungen in pragnanten
Vertiefungen (z. B. scharfkantig gewinkelte Sickengeometrien) sind diese jedoch einzuarbeiten, zu schneiden und
Uberlappend zu verkleben.

Strukturfolien (Premium Structure Cast): Aufgrund der Oberflachenstruktur darf dieser Folientyp wahrend der Verarbeitung
nicht zu stark mechanisch belastet werden. In Vertiefungen und iber Nieten ist dieser Folientyp einzuarbeiten, zu schneiden
und Uberlappend zu verkleben.

Frisch bedruckte Solvent-Digitaldruckmedien sind unabhangig vom Folientyp generell mindestens 72 Stunden ausgebreitet
zu trocknen und erst dann zu laminieren. Die entsprechenden Ausfiihrungen in den aktuellen Verarbeitungsrichtlinien fur
Digitaldruckmedien sind zu beachten (abrufbar unter: www.orafol.com/gp/europe/de/support)

Allgemeine Hinweise zur Verklebung

e Vermessen Sie vorab die zu beklebenden Bootsteile und schneiden sie die ORAFOL® Folie groRziigig zu.
Vermeiden Sie beim Zuschneiden eine Verklebung mit Uberlappungen und Ansétzen (abgesehen von den o.g.
Ausnahmen fur Sicken und Nieten). Eine Folienbreite von bis zu 152 cm ermdglicht bei vielen Booten eine
Verklebung ohne stérende Anséatze oder Uberlappungen.

e Das Trimmen der ORAFOL® Folie erfolgt am Boot.
e Die ORAFOL® Folie ist auch unter Gummidichtungen zu verlegen, um offene Kanten zu vermeiden.

e Muss die ORAFOL® Folie auf der Bootsoberfliche geschnitten werden, ist die Schnittkante vorher mit
silikonisiertem Krepp zu unterkleben. Das silikonisierte Krepp ist nach dem Zuschnitt durch leichtes Anheben der
ORAFOL® Folie vor dem endgtiltigen Verkleben zu entfernen. Alternativ kann mit Knifeless Tape gearbeitet werden.

e Am Bug ist die Folie mit einer ausreichenden Uberlappung so zu verkleben, dass die Folienkanten nicht direkt
angestrémt werden.

Verklebung

e Positionieren und fixieren Sie die zu verklebende ORAFOL® Folie nach dem Zuschnitt mit Klebeband am Boot.
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e Stellen Sie sicher, dass die ORAFOL® Folie die Rander des zu beklebenden Bereiches um ca. 5 cm (iberragt.

e Entfernen Sie anschlieRend das Abdeckpapier der ORAFOL® Folie und spannen Sie die ORAFOL® Folie
gleichmaRig tber das jeweilige Bootsteil.

e AnschlieRend die ORAFOL® Folie in gleichmaRigen, weit ausholenden Wischbewegungen anrakeln.

e Bei gewdlbten Untergriinden ORAFOL® Folie groRflachig mit dem HeiRluftfon auf +40° C bis maximal +60° C
Oberflachentemperatur erwarmen.

e Zur raschen Aktivierung des Klebstoffes missen alle tiefgezogenen Bereiche, Rander und Kanten nach der
Verklebung nochmals sorgfaltig mit dem HeiRluftfén erwarmt werden. Damit die ORAFOL® Folie in Sicken eine
bleibende Struktur einnimmt, ist die ORAFOL® Folie an diesen Stellen nachtraglich auf +110° C bis maximal +120°
C zu erwarmen. Bei extremen Sicken ist diese Prozedur mehrfach zu wiederholen.

+ AbschlieRend die Rander der ORAFOL® Folie — jedoch erst nach Abkiihlung der ORAFOL® Folie — beschneiden
bzw. umschlagen.

o Nach Beendigung der Montage der zuvor demontierten Bootsteile nochmals alle Randbereiche, Kanten und Sicken
mit der HeiBluftpistole auf +110° C bis maximal +120° C erwarmen.

Wichtige Hinweise

Verwenden Sie ein Infrarotthermometer, mit dessen Hilfe Sie die Erwarmung des Untergrundes exakt messen kdnnen.

Halten Sie bei allen Arbeiten mit dem HeiRRluftfdn diesen standig in Bewegung. Anderenfalls besteht ein Risiko, die
ORAFOL® Folie zu beschadigen.

Sollten sich noch kleine Luftblaschen (Durchmesser kleiner als 5 mm) unter der verklebten ORAFOL® Folie befinden, werden
diese, je nach Umgebungstemperatur erfahrungsgemafd innerhalb einiger Tage bis zu drei Wochen durch die Folie
diffundieren. GroRere Luftblaschen missen mit einer Nadel angepunktet und anschlieRend die Luft ausgerakelt werden.

Bei Verwendung von Folien mit mikrostrukturiertem Klebstoff ist nach Fertigstellung der Applikation die Struktur des
Klebstoffes an den Ecken und Kanten durch Warme (ggf. mehrfaches Nachtempern bei ca. 110° C) zu glatten.

Hinweis zur Sichtbarkeit der Luftkanalstruktur bei Folien mit RA+-Struktur
Die ORACAL RA+-Struktur im Liner und Klebstoff von Car-Wrapping-Folien ist entwickelt worden, um die
Repositionierbarkeit der Folien deutlich zu verbessern und so einfachere und schnellere Verklebeergebnisse zu erzielen.

Diese Struktur unterscheidet sich von der ORACAL RA-Struktur durch eine Rauigkeit der Liner- und damit der
Klebstoffoberflache. Dementsprechend ist nach dem Verkleben eine starkere Sichtbarkeit der Struktur zu erkennen und
gehort somit zu den grundlegenden Produkteigenschaften. Die Sichtbarkeit der Struktur stellt keinen Produktmangel dar,
sondern ist der verbesserten Anwendbarkeit der RA+-Struktur geschuldet. Je nach Anspruch der Kunden bzw. Anwender
eignet sich entweder die RA-Variante oder die RA+-Variante. Diese Abschatzung muss der Kunde bzw. Anwender im Vorfeld
seines Projekts selbst treffen.

Fir transparente Folien ist hervorzuheben, dass bei Folien mit Luftkanalstruktur direkt nach dem Verkleben eine Triibung
mdglich ist, welche mit der Zeit und unter Warmeeinwirkung abnimmt.

Nach Abschluss der Arbeiten

Nach der Verklebung muss das Boot wenigstens weitere 24 Stunden Verklebungstemperatur (vgl. hierzu Seite 5) besitzen.

Drei Tage nach der Verklebung hat die ORAFOL® Folie erfahrungsgemaR ihre optimale Endhaftung erreicht. Vor Ablauf
dieses Zeitraums sollte das Boot nicht zu Wasser gelassen werden.

Grundsatzlich empfiehlt ORAFOL eine regelmaRige Reinigung und Pflege von Hand unter Verwendung der speziell fir die
Bootsverklebung mit ORAFOL® Folien entwickelten ORACAL® Reinigungs- und Pflegemittel, jeweils erhaltlich als
Komplettsets fur glanzende und fur matte Folienoberflachen. Die enthaltenen milden, jedoch sehr effektiven Reinigungs- und
Pflegemittel sind exakt auf die unterschiedlich empfindlichen Folienoberflachen abgestimmt. Es ist darauf zu achten, dass die
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Reinigungsmittel nicht ins Wasser gelangen. Eine Reinigung mit frischem Wasser nach jeder Fahrt auf dem Meer wird
empfohlen, insbesondere in stark salzhaltigen Gewassern, bei horizontalen Flachen sowie bei starker Sonneneinstrahlung.

Zudem empfiehlt ORAFOL ausdricklich eine Erstimpragnierung mit der ORACAL® Langzeitversiegelung aus den
entsprechenden Reinigungs- und Pflegesets fiir glanzende und fir matte Folienoberflachen unmittelbar nach Abschluss der
Verklebearbeiten bzw. vor der ersten Nutzung.

Die Oberflachen matter und/oder strukturierter ORAFOL® Folien sind naturgemaR empfindlicher als die der glanzenden und
glatten. Dementsprechend sind diese ORAFOL® Folien sowohl bei der Verarbeitung als auch bei der Reinigung und Pflege
besonders schonend zu behandeln. Abhangig von der Nutzungsdauer und -haufigkeit ist auRerdem erfahrungsgeman eine
Reinigung und Pflege in kiirzeren Abstanden erforderlich.

Die Reinigung eines folienbeschichteten Boots mit Hochdruckreinigern sowie aggressiven Chemikalien und Lésemitteln (z.B.
Aceton, Lackverdunner) fuhrt nach unseren Erfahrungen in der Regel zu Schaden an der Folie sowie mdglicherweise auch
des Lackes bzw. zu einer verminderten Haltbarkeit der aufgebrachten Folie und ist in jedem Fall zu unterlassen. In
Zweifelsfallen wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

Die von ORAFOL® herausgegebenen aktuellen Pflege- und Nutzungsbedingungen sind dem Kunden bei Ubergabe
des mit ORAFOL® Folien verklebten Boots auszuhindigen und zu erliutern.

Entfernung von ORAFOL® Folien

ORAFOL® Folien sind mit hochwertigen Haftklebstoffen mit permanenter Endhaftung ausgerlstet. Es ist nicht
auszuschlieRen, dass beim Abziehen Klebstoffreste auf dem Untergrund verbleiben. Diese kdnnen jedoch mit einem
silikonfreien Industriereiniger auf Citrusbasis beseitigt werden.

Voraussetzung fiir eine Ablosbarkeit der ORAFOL® Folien ist eine Untergrund- und Umgebungstemperatur von mindestens
+20° C. Die ORAFOL® Folie sollte an einer Ecke vorsichtig gel6st und im 180°-Winkel langsam abgezogen werden. Eine
gleichzeitige, moderate Erwarmung der verklebten Folie mit einem HeiBluftfon auf +40° C bis maximal +60° C erleichtert den
Abziehvorgang wesentlich. Zu empfehlen ist auch die Verwendung eines handelslblichen HeilRdampfgerates. Das
Abléseverhalten wird darGber hinaus malfigeblich von der Art und Beschaffenheit des Untergrunds und den
Nutzungsbedingungen beeinflusst.

Hinweise zur Gewahrleistung

Bei Nichteinhaltung der Verarbeitungsrichtlinien sowie der Pflege- und Nutzungsbedingungen ist eine Gewahrleistung und
Haftung ausgeschlossen.

Die Dauer der Haltbarkeit der Bootverklebung von ORAFOL® Folien wird im Wesentlichen durch die exakte Einhaltung der
Verarbeitungsrichtlinien sowie der Pflege- und Nutzungsbedingungen bestimmt. Die Verarbeitung (Verklebung und
Entfernung) von ORAFOL® Folien darf ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal (also ausgebildeten und erfahrenen
Werbetechnikern oder Verklebern) durchgefiihrt werden.

Fir die Qualitat der Verklebung ist das ausfiihrende, qualifizierte Fachpersonal verantwortlich. Fiir die Einhaltung der Pflege
und Nutzungsbedingungen tragt der Eigentimer des folienbeschichteten Boots die Verantwortung. Die in diesen
Verarbeitungsrichtlinien enthaltenen Angaben basieren ausschlieRBlich auf unseren derzeitigen Kenntnissen und
Erfahrungen. Sie stellen weder eine vereinbarte Beschaffenheit, noch die Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder eine
Beschaffenheits- und/oder Haltbarkeitsgarantie im Hinblick auf unsere ORAFOL® Folien dar. Kosten fiir die Entfernung einer
Verklebung werden von uns nicht tbernommen.

ORAFOL erteilt fir nachweislich qualifizierte Verkleber und Werbetechnik-Unternehmen  projektbezogene
Gewahrleistungsvereinbarungen.

Bitte wenden Sie sich bei weiteren Fragen hinsichtlich der Verklebung und Entfernung von ORAFOL® Folien an unseren
Kundendienst.
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Mitgeltende Dokumente:
Technische Datenblétter der jeweiligen Produkte

Pflege- und Nutzungsbedingungen flr Folienverklebung auf Fahrzeugen:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/careinstructions/de/PNB_CarWrapping_de.pdf

Verarbeitungsrichtlinien fir Folienverklebung auf Fahrzeugen:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/applicationinstructions/de/Hinweise CarWrapping.pdf

Verarbeitungshinweise fur Stone Guard Filme:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/applicationinstructions/de/Hinweise StoneGuardFilm.pdf

Verarbeitungshinweise fiir Plottermaterialien:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/applicationinstructions/de/Hinweise Plottermaterialien.pdf

Verarbeitungshinweise fiir Digitaldruckmaterialien:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/applicationinstructions/de/Hinweise Digitaldruckmaterialien.pdf

Verarbeitungshinweise fiir Druckmaterialien:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/applicationinstructions/de/Hinweise Druckmaterialien.pdf

Verarbeitungshinweise fiir die Verklebung auf Innenwéanden:
http://www.orafol.com/tl_files/content/downloads/applicationinstructions/de/Hinweise WallArt.pdf

Oranienburg, November 2025

ORAFOL Europe GmbH
Orafolstral’e 1, D-16515 Oranienburg
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